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Prosjektets art Underpining av fundamenter og konstruksjon av stgttemur med jetpeler (J2-metoden)

Orientering om prosjektet

| forbindelse med byggingen av ny tappegrop ved Ovn 12 ble det foretatt omfundamentering av 2 stk. eksisterende
sgylefundamenter, samt sikring av graveskraning mot eksisterende fundamenter med en stattevegg.

Det ble innhentet tilbud pa to alternative utfagrelser:

A) Borede og injiserte stalpeler kombinert med stattevegg av stalrer.

B) Jetpeler som kombinerer fundamentering og stgttevegg.

Det var en forutsetning at ovn og kran skulle veere i drift under hele utfgrelsen. Av hensyn til dette var det ikke akseptert
setninger og/eller deformasjoner.
Vektlegging pa forutsigharhet med hensyn til kvalitet og utferelse, var avgjgrende for valg av metode. Fglgende argumenter
ble lagt til grunn:

e Metoden var godt dokumentert fra tilsvarende prosjekter i Norge.

e Minimale setninger, tilnaermet lik null. God in-situ kontroll pa eventuelle deformasjoner som matte oppsta under

e sikringsarbeidene, slik at korrigerende tiltak kunne iverksettes umiddelbart.

e Risikoen for setninger, rystelser og vibrasjoner pa inntilliggende konstruksjoner var svaert sma.

e Ingen vibrasjoner/rystelser som kunne pafare skade pa bygningskonstruksjonen.

o Stor fleksibilitet.

e At man kunne opprettholde full produksjon i fabrikken i hele anleggsperioden.

e Kort byggetid, 5-6 dager.

e Kostnadene var stort sett de samme som alternativ lgsning, men usikkerheten/risikoen var liten.

Grunnforhold

Grunnen bestod av fylling (slagg, sand og grus med innslag av stein og blokker). Tverrmalene pa blokkene var opptil 60-
80cm. Grunnvannet ble patruffet pa kote+0,4. Denne varierte med vannstand i sjgen og elva. Antok friksjonsvinkel @ 40° og
Ym=1,4.

Konstruksjon og laster

Fabrikken var konstruert med fundament og fundamentsgayler av plasstapt betong. Overbygningen ble baret av stalsayler.
Stalsgylene var innspent i fot og uavstivet i topp. Taket ble baret av staltakstoler. Kranbanen var hengt opp i byggets
hovedsgyler. Permanente sgylelaster/brukslaster var beregnet til 2300KN. Det var ingen vesentlig reduksjon i last ved
fundamenteringen.

Utfarelse

Alle pelene ble installert fra eksisterende gulv i fabrikkhall, kote + 5,0. Det ble totalt installert 17 vertikale peler, hvorav 11
peler med tilpasset diametre for sikring av kranfundamentene, og 6 peler som utgjorde stgttemuren. Basert pa beereevne-
beregninger ble pelene produsert med diametre p& henholdsvis 1,6m og 2,0m. De ble installert med overlapp slik at de
tilneermet utgjorde en monolittisk blokk med et ekvivalent peleareal lik eller starre enn eksisterende fundamentareal. Totalt
ble det produsert ca. 60m med jetpeler.

Setningsmalinger
Setningsmalinger under og etter pelproduksjon 1a innenfor malengyaktigheten pa +/- 2mm.

Trykkfasthetsmalinger
Det ble malt trykkfastheten pa 6 pragver av returmaterialet. Trykkfastheten ved 28 dggn 1a mellom 20,4MPa og 24,1 MPa.
Trykkfastheten pa returmaterialet 1a erfaringsmessig 20-30% lavere verdier i forhold til kjerneboret pelmateriale.

Konklusjon
Prosjektet var vellykket. Selv om utfordringene var store med full drift i smelteverket under utfgrelsen, ble prosjektet
giennomfart innenfor de rammer som var gitt, ogsd med hensyn pa framdrift og gkonomi.
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Jetpelproduksjon inne i smelteverket. Ovnene i bakgrunnen var i full drift.
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[l Typisk tverrsnitt av jetpelene I !




